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¢l az ékre jellemz6 feszl
sveknél is alkalmazhato ki

no6 kapos furatokba iitik és a palastfeliiletiikon kialakulé surlodderd akadalyos
meg a furatbdl valo kiesésiiket (3.53. abra). A kuipos szegek szintén kettOsnyis
stuak. Méreteiket az MSZ EN 22339 (ISO 2339) tartalmazza.

3,44, dbra egy fészkes re
vot ujjmaroval, a hornyi
ba ).
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&y ket hengeres fejli csay
wiokba. A sikloretesz-ko
siesitett allapotban — a
shatd a tengelyen. A

A hengeres (kiilonféle sima és bemetszett)
palasti szegeket altalaban két, esetleg
tobb alkatrész viszonylagos helyzetének
nagypontossagu biztositasara alkalmaz- N .
zak (3.54., 3.55. abra). A szegek felhasz- E fhornyaba szorosan

néalhatéak nyomatékatvitelre is. ek cdo verkas k}em?'
et a retesz kozepén ki-

Jtott atmend, menetes
tha behajtott csavarral
meczhetjiik (3.58. abra).

Hengeres
szeg . 30

3.4.3. Reteszek, reteszkotések

A reteszek annyiban kiilénboznek az ékektdl, hogy a hatarolo sikjaik parhuzs
mosak egymassal, tehat lejtésiik nincs. A reteszkotés a nyomatékot tiszta
retesz nyirasa utjan viszi at.
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Mivel az ékre jellemz6 feszitd hatas elmarad, igy a nagyobb fordulatszamu ten-
gelyeknél is alkalmazhato kotés.

A 3.44. abra egy fészkes reteszkotést mutat, amelynél a tengelyben kialakitott
hornyot ujjmaréval, a hornyos reteszkotéshez pedig tarcsamardval készitik (3.56.
abra).
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Hornyos
reteszkodtés

A fészkes reteszt készitik siklokivitelben is (3.57. abra). Ilyenkor a reteszt egy
vagy két hengeres fejii csavarral rogzitik a horony fenekén kialakitott menetes
furatokba. A sikloretesz-kotés jellemzoje, hogy lizem kozben — altalaban teher-
mentesitett allapotban — a hornyolt agy egy kapcsolovillaval tengelyirdanyban
eltolhatd a tengelyen. A

tengely hornyéaba szorosan ‘
illeszkedd retesz kieme- i] @ ~ 3.57.4bra |
lését a retesz kozepén ki- | | ' . Egy-éskét-
alakitott atmend, menetes e @@ csavaros “
furatba behajtott csavarral sikloretesz
végezhetjiik (3.58. abra).
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Az ives reteszkotést hengeres (3.59.a) abra), de altaldban kupos tengelyves S tengelyatmérd és a csa
szerelt (3.59.h) abra), tarcsa alaku alkatrészek (pl. lendkerék) tangencialis elmeoss
dulasanak megakadalyozasara alkalmazzak. A felhelyezett hengeres furati 15
csat vallnak iitkoztetik, a kipos furati tarcsat a kipos tengelyvégre feliitik és &8
viilr6l — mindkét kialakitasnal — szoritoalatét kozbeiktatasaval tengelyvéganya
rogzitik és ezt biztositjak. Az ives reteszkotés hatranya, hogy a retesz szama
sziikséges mély horony nagy mértékben gyengiti a tengelyt.

a tengely igénybevéte
% akkor a tengelyt a M
» kapott tengelyatmérd
metszetét.

meretezés tovabbi szal
ssiik a rd megenget
k alkalmazasaval me;

36. abra jeloléseivel ¢

% az el6zo egyenletbe
gsaga:

seill az igy meghataroz

3.4.4. Ekek és reteszek szildrdsdgi méretezése Bcnoc et feliileti m

wlesz agyban felfekvo

ol 1, a retesz felfekvo n

l‘ Az ékek és a reteszek f0 igénybevétele nyiras. Nyomatékatvivé elemek (fo
‘ kerekek, kiilonféle szijtarcsak stb.) helyzetbiztositasara alkalmazott ékek és
’ szek keresztmetszeti méreteit a tengely atmérdjének fiiggvényében szabvany®
1l veheltjiik.

fseliileti nyomas:

Erre az ad lehetdséget, hogy a szabvanyos szerkezeti acélokbdl készitett teng
lyek atméréje, valamint a reteszek nyirt keresztmetszetének sikjaban ébredd mgs az el6z6 egyenlettel s:
roerd (a keriileti erd) — a geometriai elrendezés mellett —a P hajtételjesitmény seenoedett feliileti nvo
tengely n fordulatszamanak ismeretében hatarozhat6é meg a kovetkezok szers Lot itott feliileti nyo}né
szusaganak megfeleld
» az agy hosszisaga. /
Bsont az agy ¢s a tengel
Senkor mas megoldast k
Wadilyozésara. Ilyen me

A tengelyt terhel6 csavaronyomaték:

Mr:FE‘ P

2-m-n

A csavaras alapegyenletébdl a sziikséges tengelyatméro:
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2 kettOs reteszkotés, &
® 2 bordaskotés, esetleg




